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Abstract of EP0547533 

The invention relates to a tensionable textile floor covering 
which is produced from polymer fibres in the tufting process 
and consists of a base fabric (1) and a pile (2), which is 
joined to the base fabric (1) and which covers the base fabric 
on the tread side, and of a backing layer (6+7). 
The backing layer is a composite material which consists 
mainly of a non-woven layer which is bound by a textile 
binding. Base fabric and backing layer are joined to one 
another using a technique which does not prevent the 
recyclability of the floor covering (recyclability). 
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© Die Erllndung betrifft elnen spannbaren textllen 
Fufibodenbelag, der aus Polymerfasern im Tufting- 
Verfahren hergestellt ist und aus einem Grundg ewe- 
be (1) und einem F!or (2), der mit dem Grundgewe- 
be (1) verbunden Ist und der das Grundgewebe auf 
der Trittseite bedeckt. sowle aus einer Rucken- 
schicht (6 + 7) besteht. 

Die Ruckenschicht ist ein Verbundstoff, der 
hauptanteilig aus einer Vliesschicht besteht, die 
durch eine textile Bindung eingefaQt ist. Unter An- 
wendung einer der Rscyclingfahigkeit des FuBbo- 
denbelages nicht verhindernden Technik sind Grund- 
gewebe und RUckenschlcht mltelnander verbunden. 
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Die Erfindung betrifft einen spannbaren textilen 
FuBbcdenbelag aus Pclymerfasern, der im Tufting- 
Verfahren hergestellt ist und aus einem Grundge- 
webe und einem Hor, der mit dem Grundgewebe 
verbunden ist und der das Grundgewebe auf der 
Tritlseite bedeckt, sowie aus einer RUckenschicht 
besteht, die auf der dem Flor gegenQberliegenden 
Seite ("RQckseite") mit dem Grundgewebe verbun- 
den ist und die den Trittkomfort bestimmt 

Textile FuBbodenbelage der vorgehend defi- 
nierten Art werden im Handel aJIgemein als 
"Tufting-Teppichboden" bezeichnet wobei derarti- 
ger Teppichboden sowohl als Bahnenware als auch 
aJs Teppichfiiesen verkauft und verlegt wird. Bei 
den Tufting-Teppichen wird die Textilfaser, meist 
Polyamid. nach dem Tuftingverfahren (Nadelflor- 
Technik) in das fertige Grundgewebe eingesetzt 
Das Grundgewebe sorgt dabei fQr eine Dimen- 
sionsstabilitat und der Flor fUr Aussehen und einen 
Teii des Trrttkomforts (vgl. hierzu H. Kirchenberger, 
TUFTING-TECHNIK, Melliand Textilberichte, Hei- 
delberg, 1975). 

Weiterhin werden die vorgenannten Grundge- 
webe mit Flor in bekannter Weise rQckseitig mit 
Naturkautschuk, Styrol-Butadien-Latices Oder Po- 
lyurethanen beschichtet. Diese Schicht wird als 
RUckenschicht Oder Teppich-RQckenbeschichtung 
bezeichnet. Sie ist im allgemeinen 2 bis 8 mm dick 
und tragt aufgrund ihrer elastomeren Eigenschaft 
wesentiich zum Trittkomfort bei. Die vorgenannten 
RUckenschichten werden in der Regel geschaumt 
und ergeben dann einen sogenannten SchaumrUk- 
ken. Neben dem bereits genannten Trittkomfort 
sorgt der SchaumrUcken auch fUr eine groBe 
Temperatur- und Schallisolierung und besitzt im 
allgemeinen auch eine relativ gute Lebensdauer. 

Die Nachteile des bekannten SchaumrUckens 
sind allerdings, daS bei der SB-Latexhersteilung 
eine erhebliche Umweltbelastung in Kauf genom- 
men werden muB, wobei auch die Luftbelastung bei 
der Latexbeschichtung einbezogen werden muB. 
Es hat sich gezeigt. daB die Bestandteile der SB- 
Latices bei bestimmten Personen. insbesondere 
Kindern, auch allergische Reaktionen hervorrufen 
konnen. DarQber hinaus macht die Zusammenset- 
zung der Latices diese nicht-recyclefahig. so daB 
gebrauchte Teppiche nicht ohne weiteres zu ent- 
sorgen sind. SchlieBlich ist auch unangenehm, daB 
Reste des LatexrUckens, ob dieser verklebt worden 
ist Oder nicht, auf dem FuBboden zurtJckbleiben, 
wenn bei einer Neuverlegung von Teppichen der 
alte Teppich entfernt wird. 

Es stellt sich demnach die Aufgabe, einen Tex- 
tilverbundstoff fUr FuBbodenbelage der etngangs 
genannten Art anzugeben, bei dem abweichend 
vom Stand der Technik eine RUckenschicht vor- 
handen ist die insgesamt mit dem Textilverbunds- 
toff recyclefahig ist zumindest ohne Schwierigkei- 



ten entsorgt und von Gblichen Allergenen frei ist 
und die trotzdem einen gleichwertigen Trittkomfort 
bietet wie SchaumrOcken. 

Diese Aufgabe wird gelost bei einem spannba- 

5 ren textilen FuBbcdenbelag der eingangs genann- 
ten Art, der dadurch gekennzeichnet ist, daB die 
RQckenschicht ein Verbundstoff ist, der hauptantei- 
lig aus einer Vliesschicht besteht dund daB die zur 
RQckenschicht gehdrende Vliesschicht durch eine 

10 textile Bindung eingefaBt ist und daB unter Anwen- 
dung einer die Recyclingfahigkeit des FuBboden- 
belages nicht verhindernden Technik Grundgewebe 
und RUckenschicht miteinander verbunden sind. 
Vorzugsweise sind samtliche Materialien unter- 

15 einander recyclingkompatibel. 

Der erste Erfindungsgedanke besteht darin, 
den LatexrOcken durch einen neuartigen ZweitrQk- 
ken zu ersetzen, der mit dem Rohteppich zu ver- 
binden ist und dieseiben Gebrauchseigenschaften, 

20 insbesondere Trittkomfort, ergibt wie bekannte 
Schaum-LatexrUcken. Ein weiterer Gedanke ist, daB 
die Materialien nach fachmSnnischem Ermessen 
insgesamt so aufeinander abgestimmt sind, dafl sie 
nach dem Gebrauch zerkleinert werden konnen 

25 und in einem Recyclingverfahren, also beispiels- 
weise durch Zerkleinern, Einschmelzen und emeu- 
tes Extrudieren, in eine andere Form UberfQhrt wer- 
den konnen, die den eingesetzten Rohstoff einem 
Zweitnutzen zufQhrt Ausgeschlossen sei auch 

30 nicht dafl der eingesetzte Polymer-Kunststoff bis 
zum Monomer depolymerisiert und anschlieBend 
wieder polymerisiert wird. 

Der RQcken besteht demnach aus einem 
Vliesstoff, welcher mit einem Gewebe oder Gewirke 

35 verbunden oder vermascht wird, wodurch der 
Vliesstoff in Lings- oder in LSngs-und Querrich- 
tung verstirkt wird, bei Bedarf elektrostatisch ab- 
leitfahig ausgerUstet und entsprechend in Haptik 
und Optik textil gestaltet werden kann. Dieser Ver- 

40 bundstoff kann als RUckenschicht fQr textile FuBbo- 
den bei age als Ersatz fUr die bisher Ublichen 
Schaunv oder KompaktschaumrQcken eingesetzt 
werden, ohne die Gebrauchseigenschaften, insbe- 
sondere den Trittkomfort, zu beeintrachtigen. Dabei 

45 wird durch die Bnfassung in eine textile Verbin- 
dung auch der VerschleiB vermindert und die Ver- 
arbeitbarkeit, insbesondere die Verbindung zum 
Grundgewebe, erleichtert. 

Techniken zur Verbindung des FuBbodenbela- 

so ges mit dem RUcken. die einer Recyclingfahigkeit 
nicht entgegenstehen, sind beispielsweise Verkle- 
ben mit polymeren Pasten derselben Polymerart 
wie der Gbrige FuBbcdenbelag, Aufsteppen, Verna- 
hen und dergleichen bekannte Techniken, wobei 

55 Materialien verwendet werden, die die Recyclingfa- 
higkeit nicht behindern. 

Urn einen ausreichenden Trittkomfort je nach 
Verlegesituation zu erzielen, wird vorgeschlagen. 
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dafl der Vliesstoff ein Flachengewicht von 100 bis 
400 g/m 2 und eine Dicke von 0,5 bis 10mm auf- 
weist 

Urn den vliesstoff antistatisch auszurUsten, 
wird vorgeschlagen, ihn mit leitfahigen Fasern zu 
durchmischen, die eine Herabsetzung des 
Oberflachen-Widerstandes auf wenigstens 10* 
Ohm bewirken. Dieser Vliesstoff ergibt in Verbin- 
dung mit einer leitfahigen Teppichkonstruktion ei- 
nen erdableitfahigen Fuflbodenbelag (z.B. fQr Com- 
puterraume.) 

Der Vliesstoff kann grundsatzlich in verschiede- 
ner Weise hergestellt werden. Generell konnen aiie 
recycle-kompatiblen Typen von polymeren Fasern 
und Fasermischungen genutzt werden. Geht man 
beispielsweise von der Ublichen Herstellung von 
Spinnfaservliesen aus. so wird dieser in den Pro- 
zeBstufen " Offnen - Mischen - Feinoffnen - Vlies- 
bildung - Verfestigen" in eine handelsfShige Ware 
QberfUhrt. 

Als Rohstoffe kommen sowohl Polyolefine (PP, 
PE) als auch Polyamide und Polyester infrage. also 
dieselben Materialien, aus denen auch der Vliess- 
toff hergestellt wird. Demnach kann sowohl der Pol, 
das Gmndgewebe, der Verbundstoff fUr den RUk- 
ken und die notwendigen Klebemassen entweder 
aus einem einheitlichen Rohstoff (z.B. Polypropy- 
len, Polyamid, Polyester), als auch aus Rohstoff- 
kombinationen, die selbst Oder mit Hilfe von geeig- 
neten Zusatzen kompatibel gemacht werden, und 
anschlieBend durch Zerkleinern in eine erneut ex- 
trudierbare Form UberfQhrt werden konnen, herge- 
stellt werden. 

Weiterhin kann fUr den genannten Textilver- 
bundstoff sowohl ein unverfestigter ais auch ein 
verfestigter Vliesstoff eingesetzt werden. Ein unver- 
festigter Vliesstoff kann mittels eines Nahwirkver- 
fahrens, z. B. durch das sogenannte Maliwatt-Ver- 
fahren, verfestigt werden. Es ist auch mflglich, ei- 
nen bereits verlestigten Vliesstoff zu verarbeiten, 
der z. B. durch mechanische, chemische oder ther- 
mische Verfahrensschritte verfestigt wurde. Hier 
sind bekannt auf dem Gebiete der mechanischen 
Verfestigung die Nadelfilztechnologie, die Verma- 
schung (z.B. Malivliesverfahren) sowie die Luft- und 
Wasserstrahlverfestigung. Auf dem Gebiet der che- 
mischen Verfestigung: Verfestigung durch flUssige 
Binder, durch Schaumbinder, Pasten- und Pulver- 
binder sowie Losungsmittelbinder, Auf dem Gebie- 
te der thermischen Verfestigung bei entsprechend 
thermoplastischem Fasermaterial lassen sich HeiB- 
luft, Kontakthitze mit Druck, Infrarot-Beheizung und 
ein Hochfrequenzfeld beispielsweise einsetzen. 

Als Vliese eignen sich neben den Spinnfa- 
servliesen auch sogenanrrte Filamentvliese, die un- 
terteilt werden in durch abgelegte Filamente 
(Endlosfasern) gebildete Vliesstoffe, sogenannte 
spun-bondeds, Oder aber durch abgelegte Fasern 



nach dem Melt-Blown-Prinzip gebildete Vliesstoffe. 
Auch hier kann das Verfestigen der Vliesstoffe 
nach den bereits beschriebenen Methcden erfol- 
gen. 

5 Ene besonders kostengUnstige Enbindung von 

Vliesstoffen kann in ein Gewebe aus BSndchenma- 
terial vorgenommen werden. Bandchenmaterial, 
das in der Textiltechnik bekannt und in vielen Fal- 
len eingesetzt wird, wird in der Regel nach dem 

10 Flachfolienextrusionsverfahren hergestellt, wobei 
die extrudierte Flachfolie in Bandchen entsprechen- 
der Breite geschnitten wird. 

Der Vliesstoff kann auch in einem Gewebe 
oder Gewirke aus Hlamentgarn Oder Fasergarn ein- 

is gebunden sein. Unter Filamentgarn versteht man 
ein Garn, das aus mehreren Endlosfaden mit oder 
ohne Drehung besteht, wobei die Endlosfaden 
auch eine texturierte Form haben konnen. Bei letz- 
teren wird in einem Texturierprozefl dem ansonsten 

20 sehr glatten Filamentgarn ein textiles Aussehen 
verliehen, indem man dem Filamentgarn einen ho- 
hen Bausch verleiht Auch hier kfinnen als Rohstof- 
fe sowohl Polyolefine als auch Polyamide oder 
Polyester verwendet werden. 

25 Unter Fasergarnen, insbesondere Stapelfaser- 
garnen, werden solche verstanden, die aus Fasern 
entsprechender Uange hergestellt werden, die nach 
dem Ringspinn- Oder dem Rotorspinn-Verfahren 
hergestellt werden. Auch hier eignen sich Polyolefi- 

30 ne (PP, PE), Polyamide und Polyester als Rohstof- 
fe. 

Die RQckenschicht, bei der ein Vliesstoff in 
eine Textilbindung eingefaflt ist, laflt sich nach ver- 
schiedenen Verfahren herstellen. Als Beispiel seien 
35 genannt das Kettenwirkverfahren, das sogenannte 
Maliwatt-Verfahren mit Schufleintrag und die Nadel- 
filztechnik. 

Die beiden erstgenannten Verfahren arbeiten 
mit einem Langsfadensystem, das dem flMchigen 

40 Gebilde RUckenschicht Stability in LMngsrichtung 
gibt. Das Langsfadensystem besteht aus dem ge- 
nannten Bandchenmaterial, Filament- oder Faser- 
garn und wird mit einer Ublichen Maschenbildungs- 
konstruktion eingearbeitet. Wahlweise kann bei bei- 

45 den Verfahren auch ein Guerfadensystem einge- 
bracht werden. Dieses System soil in erster Linie 
die Stabilitat in Querrichtung fUr eine mogliche 
sp§tere Teppichverspannung aufbringen. In zweiter 
Linie wird das Querfadensystem fQr textile Gestal- 

so tung, insbesondere Musterung benutzt. Weiterhin 
kann das Querfadensystem die Haftung zum Roh- 
teppich in besonderem Ma3e erhdhen, wenn die 
QuerfMden in Verbindung mit dem Vlies zur Unter- 
seite des Rente ppichs aufgebracht werden. 

55 AusfUhrungsbeisptele der Erfindung sind in der 

Zeichnung dargestellt. Die Figuren der Zeichnung 
zeigen in schematischer Ansicht je drei Schichten 
eines Textilverbundstoffes, hier FuBbodenbelag, in 
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zwei AusfUhrungen: 

Die schematische Darstellung zeigt ein Grundge- 
webe 1. welches den Pol 2 wahrend des Tufting- 
prozesses aufnimmt Dieser Pol 2 kann einmaJ als 
geschlossene Schlinge 5 Oder auch als aufge- 
schnitte Noppe (Velours 4) vorliegen. 

Anstelle der sonst Ublichen RUckenschicht aus 
SB-Latex ist in erster Version ein Vliesstoff, verna- 
deit mit einem Gewebe 7 auf dem Rohteppich 
mittels einer Klebemasse 3 (z.B. polymere Pasten) 
aufgebracht. Das aufgenadelte Gewebe soil dem 
Vliesstoff 6 einerseils die notige Langs- und Quer- 
ferfestigkeit und andererseits ein gewebeahnliches 
Aussehen verleihen. 

Durch Zumischung von leitfahigen Fasern 10 
bei der Vliesherstellung wird der Oberflachenwider- 
stand auf S1Q 9 Ohm herabgesetzt Die Kombination 
aus einem leitfahigen ZweitrUcken und einer ent- 
sprechend ausgerUststen Teppichstruktion ergibt 
einen erdableitfahigen FuBbodenbelag. 

Eine weitere MSglichkeit zur ZweitrQckenher- 
stellung stellt das zusStzliche Vermaschen eines 
nichtverfestigten Oder vorverfestigten Vliesstoffes 6 
dar, wie in der Figur 2 dargestellt Das Verfestigen 
durch einen Maschenbildungsvorgang kann entwe- 
der nach dem Malimo-Prinzip Oder nach dem 
Kettenwirk-Prinzip erfblgen. Durch diese Prozesse 
wird eine Stabilitat in Langsrichtung eingebracht 
wobei zusatzlich fUr eine Erhdhung der Querfestig- 
keit und als eine gestalterische Komponerrte in 
Querrichtung ein SchuBfaden 12 eingelegt werden 
kann. Ein zusatzliches Bnbinden leitfahiger Game 
oder Bandchen 1 1 bewirki daB der Textilverbunds- 
toff in seinem Oberflachenwiderstand auf S10 9 
Ohm herabgesetzt wird. Auch diese Art von Zwei- 
trQcken ergibt in Kombination mit einer entspre- 
chenden Teppichkonstruktion einen erdableitfahi- 
gen FuBbodenbelag. 

AbschlieBend sei darauf hingewiesen, dafl die 
Materialien recyclingfahig und untereinander 
recycling-kompatibel sein mUssen. Das bedeutet 
entweder, dafl sie aus denselben Grundstotfen, 
also beispielsweise Polypropylen, Polyamid oder 
Polyethylen, bestehen oder aber durch sogenannte 
Compatibilisizer so konditioniert werden, dafl sie 
miteinander vermischbar sind. Es ist auch moglich, 
durch sogenanntes Blending (Vermischen) eine ge- 
wisse Menge an jungfraulichem Grundmaterial mit 
einer entsprechenden kleineren Menge von Recy- 
clingmaterial zu kombinieren, um die Festigkeitsei- 
genschaften zu verbessern. 

Neben dem AusfUhrungsbeispiel lassen sich 
auch andere Textilbindungen angeben, wie sie be- 
reils in der Beschreibungseinleitung genannt war- 
den sind. 



PatantansprUcha 

1. Spannbarer textiler FuBbodenbelag, der aus 
Poiymerfasern im Tufting-Verfahren hergesteilt 

5 ist und aus einem Grundgewebe (1 ) und einem 

Flor (2), der mit dem Grundgewebe (1) verbun- 
den ist und der das Grundgewebe auf der 
Trittseite bedeckt sowie aus einer RUcken- 
schicht (6 + 7) besteht, die auf der dem Flor 

10 gegenUberliegenden Seite ("RUckseite") mit 

dem Grundgewebe verbunden ist und die den 
Trittkomfort bestimmt, dadurch gekennzeich- 
net daB die RQckenschicht ein Verbundstoff 
ist, der hauptanteilig aus einer Vliessschicht (6) 

75 besteht, 

und dafl die zur RQckenschicht (6 + 7) gehd- 
rende Vliesschicht durch eine textile Bindung 
eingefaflt ist, und dafl unter Anwendung einer 
die Recyclingfa'higkeit des FuBbodenbelages 

20 nicht verhindernden Technik Grundgewebe 

und RUckenschicht miteinander verbunden 
sind. 

2. FuBbodenbelag nach Anspruch 1 , dadurch ge- 
25 kennzeichnet dafl die Vliessschicht (6) im 

nichtgefaflten Zustand ein Rachengewicht von 
100 bis 400 g/m 2 und eine Dicke von 0,5 bis 
10 mm aufweist 

so 3. FuBbodenbelag nach Anspruch 1 Oder 2. da- 
durch gekennzeichnet, daB die Vliesschicht 
durch ein Maschengebilde oder ein Gewebe in 
Langs- und Querrichtung gefaBt ist. 

35 4. FuBbodenbelag nach Anspruch 1 oder 2 Oder 
3, dadurch gekennzeichnet, dafl die Vlies- 
schicht mit LangsfSden (12) vermascht ist 

5. Fuflbodenbelag nach Anspruch 3, dadurch ge- 
40 kennzeichnet dafl das das einfassende Gewe- 
be ein Drehergewebe ist. 

6. FuBbodenbelag nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet dafl das Maschengebilde ein 

45 Ketten- Oder Nahgewirke (7T ist 

7. FuBbodenbelag nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet dafl die Vliesschicht (6) mittels 
Kettenwirk- und/oder Maliwattverfahren) ver- 
so mascht ist. 

a FuBbodenbelag nach einem der vorhergehen- 
den AnsprOche, dadurch gekennzeichnet, dafl 
die Vliessschicht (6) in ein BMndchen-Gewebe 
55 oder -Gewirke eingebunden ist 

9. FuBbodenlag nach Anspruch 8, dadurch kenn- 
zeichnet. dafl die Bandchen fUr das Gewebe- 
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Oder Gewirke aus der Gruppe der Polymere 
Polypropyten. Polyethylen, Polyamid Oder Po- 
lyester gewahlt sind. 

10, FuSbodenbelag nach einem der vorhergehen- s 
den AnsprQche 1 bis 8, dadurch gekennzeich- 

net, dafi die Vliesschicht in ein Gewebe Oder 
Gewirke aus Filamentgarn Oder Fasergarn ein- 
gebunden ist. 

10 

11. FuSbodenbelag nach einem der vorhergehen- 
den AnsprfJche, dadurch gekennzeichnet, daG 
die Vliesschicht vor dem Bnfassen chemisch 
verfestigt ist. 

1S 

12- FuSbodenbelag nach einem der vorhergehen- 
den Ansprflche, dadurch gekennzeichnet, da/3 
die Vliesschicht vor dem Einfassen thermisch 
verfestigt ist. 

20 

13b FuSbodenbelag nach einem der vorhergehen- 
den AnsprUche, dadurch gekennzeichnet, daS 
die Vliesschicht mechanisch verfestigt ist, z.B. 
durch Nadelfilz- Oder Malivliestechnik. 



30 



35 



AO 



45 



SO 



55 



5 



EP 0 547 533 A1 




6 



Europiische* 
PatenUmt 



EUROPAISCHER RECHERCHENBERICHT 



EP 



92 12 1212 



EINSCHLAGIGE DOKL'MENTE 




Kjitreorii 


Xauoddiium *a Dokumratx ait Asertc, towel erfardcrlkfa, 
d<r nttfi&Ukbco Tale 


BctriBfc 
AxMpmth 


ANMELDUNC flu. CLi ) 


A 
A 


EP-A-0 349 089 (KONINKLIJKE 
NIJVERDAL-TENCATE N.V.) 

* Seite 2, Zeile 34 - Seite 3, Zeile 34; 
Belspiele * 

DE-A-2 453 675 (VYZKUMMY USTAV PLETARZSKY) 

* Seite 5, Zeile 7 - Zeile 12; Anspruch 3; 
Beispiele * 


1-10 
1-4,6,7 


D06N7/00 

A47G27/02 

B32B5/26 

004H13/00 

D04B21/14 


A 


US-A-3 834 978 (S.M. NISENSON ET AL.) 
• Spalte 2, Zeile 46 - Zeile 72 * 


1-3,13 




A 


US-A-4 242 394 (R.J. LEIB ET AL.) 

* Spalte 2, Zeile 1 - Zeile 4; Abbildung * 

* Spalte 2, ZeilB 26 - Zeile 68 * 


1,3.5 




A 


CH-A-628 228 (CLAUS KLOCKMANN) 

* Seite 2, rechte Spalte, Zeile 16 - Zeile 

18; AnsprUche 1-3 • 

CHEMIEFASERN/TEXTILINDUSTRIE MAN-MADE 
FIBER 


1.2,13 




A 


1,13 


RECHHfcCHm \ E 
SAQiCEKSETE (Int. C1.5 ) 




Bd. 41, Nr. 10, October 1991, 

FRANKFURT/MAIN, DE 

Selten 1235 - 1236 , XP000233496 

A. ADDEDO ET AL. 'Mehrschichtiger PP-Belag 

flir Autoboden 1 

* Seite 1236, Absatz 2 -letzter Absatz; 
Abbildung 5 * 




D06N 
A4/V1 
D04H 
UU4d 
B32B 


P,A 


EP-A-0 511 469 (HOLS AKTIENGESELLSCHAFT) 

* abstract * 

* Seite 3, Zeile 35 - Seite 4, Zeile 3; 
Be1 spiel " 


1,2.13 




Oer wriittcnde Kacfcoxtcahgittl wwfe (Br iQc P«temm^rt<±e eretdlC 







DEN HAAG 



11 FEBRUAR 1993 



PAMIES OLLE S. 



XATECOUE DEI CENANNTEN DOKL'MENTB 

X : vm Wu«W«rtr BWautua* ftllala aatncfatat 
Y : voa taooiarar Uimmnf la Vcrfclorfuftf mil alsar 
tniwm VarflfTtrrtJichiaj tamfbaa fa r ay h la 

A t tachaologrscttr HJntarxrmi 
0 : nlchttchriftficht Oftabtnng 
P ; ZaiscfeaUimv 



T : im Erflcdung xufpmi* Ut^mi* Thmiim odm Cnmidtza 
C : Uura PitcatrfokuiMBt, In («doci ant in orfar 

ucb 4aa Mxmdimiatnm varOffaflillcfrt wot4m isX 
D : Id 4*t AiusHdont LcytfUhrrai Ook&aaal 
L : aui uiera CrUnc*o tsgafthrtas Do4uaaot 

A : tiitjUM in gjiclua P ureifin iil^ kanSortmjQrti a 
Dokumaot 



